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Basic Abstract 

DE29803676 U The conveyor has a shaft (20) rotated by a drive mechanism with a band magnet (21), fastened in a spiral to the 
surface of the shaft. A sleeve tube (40) with an aperture located around the shaft permits magnetism to penetrate. The magnet 
attracts metal and retains it in a layer on the outer surface of the sleeve tube. The metal moves around it and forward, when the 
shaft is turned by the drive. The shaft and sleeve are located in a housing (10) with an open top. The housing has an outlet hole 
(1 1) in the rear part of the base. The shaft is without a magnet opposite to the hole, so that the metal can drop out through the 
hole. 

USE: Conveyor with magnet is used for separation of products and metal waste. 
ADVANTAGE: Can separate metal products from metal waste and oil during transportation. 
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METALLFORDEREINRICHTUNG 



Die Erfindung betrifft eine Metallf ordereinrichtung, insbeson- 
dere von der Art, bei der sich Metallerzeugnisse und Metall- 
abfall an einer AuSenseite eines eine sich drehende Welle um- 
gebende Hohl- bzw'. Hiilsenrohrs bewegen. 

Wenn eine ubliche Gewindestrehlmaschine arbeitet, sollen Me- 
tallwerkstucke wie Schrauben, 01 und Metallabfall aus der Ma- 
schine abgefuhrt werden. Eine solche in den TW-PS 81216851 und 
83212873 offenbarte Abf allentf ernungseinrichtung ist unter ei- 
nem AuslaS der Gewindestrehlmaschine vorgesehen, urn Metaller- 
zeugnisse, Metallabfall und 01 abzutrennen und zu einer be- 
stimmten Stelle zur Lagerung zu fordern. Nach unten fallender 
Metallabfall und nach unten tropfendes 01 werden in einem lan- 
gen Gehause mit einem Filternetz aufgenommen und das 01 wird 
zur Wiederverwendung recycelt . Der Metallabfall wird in einem 
Sammelbehalter gelagert, bis dieser voll wird, und wird dann 
entfernt. Wenn 01 und Metallabfall in denselben Sammelbehalter 
nach unten fallen bzw. tropfen, wird der Metallabfall in 01 
eingetaucht, das aus dem Sammelbehalter heraustropf en kann, so 
daS es den Boden verunreinigt , wenn er zu einem Arbeit splat z 
bewegt wird, da die herkommliche Abf allentf ernungseinrichtung 
01 nicht von Metallabfall trennen kann. 

Obwohl eine von einem Motor angetriebene Welle vorhanden ist, 
die mit Magnetismus zum Anziehen von Metallabfall versehen ist, 
so. daS dieser auf der Oberflache der Welle liegt, so da£ das 01 
naturgemafi heruntertropf t , urn 01 vom Metallabfall zu trennen, 
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dreht sich jedoch die Welle lediglich und ist nicht in der La- 
ge, den Metallabfall vorwarts zu fordern. Der an -der Welle an- 
haftende Metallabfall muS dann von Hand entfernt werden, damit 
er in einen Sammelbehalter fallt. Diese Art der Konstruktion 
ist fur den Gebrauch nicht zweckmaBig genug. 

Es ist eine weitere herkommliche Metallf ordereinrichtung vor- 
handen,. die ein langes Gehause mit einer offenen Oberseite und 
einer sich drehenden Welle aufweist, die im Gehause positio- 
niert ist und von einem Motor gedreht wird. Die sich drehende 
Welle hat eine Anzahl von schraubenf ormigen Blattern bzw. 
Schaufeln, die in Spiralanordnung an ihrer AuSenf lache befe- 
stigt sind, so da£ die Schaufeln Metallerzeugnisse und Metall- 
abfall vorwarts bewegen, die auf den Boden des. Gehauses gef al- 
ien sind. Die Schraubenschauf eln sind jedoch nach auSen expo- 
niert, so daS sie die, latente Gefahr herbei fuhren, daS eine 
Hand sorglos hinein reicht. 

Eine weitere herkommliche bekannte Metallf ordereinrichtung 
weist ein langes Gehause und eine im Gehause positionierte Fe- 
der auf, die von einem Motor gedreht wird. Die AuSenkante der 
Feder steht mit dem Innenboden des Gehauses in Kontakt, so daJS 
Zwischenraume in der Feder auf den Boden des Gehauses gefallene 
Metallerzeugnisse bewegen konnen, wobei auf den Metallerzeug- 
nissen haftendes 01 durch die Feder nicht transportiert werden 
kann und von den Metallerzeugnissen nach unten tropft. Obwohl 
diese herkommliche Metallf ordereinrichtung wirksam ist bei der 
Trennung von Metallerzeugnissen von 01 beim ForderprozeS, hat 
das Gehause eine offene Oberseite zur Aufnahme von Metaller- 
zeugnissen und Abfall mit 01, wobei die Feder ebenfalls nach 
auSen exponiert ist, so daiS sie eine latente Gefahr herbei- 
f uhrt . 

Die vorliegende Erfindung hat die Aufgabe, eine Metallf order- 
einrichtung zur Verfugung zu stellen, die Metallerzeugnisse von 
Metallabfall mit 01 transportieren kann und Metallerzeugnisse 
von Metallabfall und von 01 wahrend des Forderprozesses trennen 
kann, wobei sie eine hohe Betriebssicherheit aufweist . 



Diese Aufgabe ist erf indungsgemaS bei einer Metallf orderein- 
richtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost . Vorteilhafte 
Weiterbildungen der erf indungsgemaSen Metallf ordereinrichtung 
sind Gegenstand der Unteranspruche . 

Eine erf indungsgemaSe Metallf ordereinrichtung umfaSt somit eine 
sich drehende Welle, die von einen Antriebsmechanismus ange- 
trieben wird, aufweisend einen in Spiralanordnung auf der Ober- 
flache der sich drehenden Welle befestigten Bandmagneten. Fer- 
ner weist sie ein urn die sich drehende Welle angebrachtes Hul- 
senrohr mit einer Offnung auf, das die Eigenschaft auf weist, 
Magnetismus durchzulassen, wobei der Bandmagnet der sich dre- 
henden Welle Metall anzieht und es auf einer AuSenflache des 
Hulsenrohrs liegend halt bei einer Bewegurig drumherum und nach 
vorne, wenn die sich drehende Welle durch den Antriebsmecha- 
nismus gedreht wird. - 

Zusamrhengef afit : . Eine erf indungsgemaSe Metallf ordereinrichtung 
weist eine sich drehende Welle auf, die in eihem Gehause 
schwenkbar bzw. drehbar posit ioniert ist, ferner einen Antriebs- 
mechanismus zum Drehen der sich drehenden Welle. Eine Hauptver- 
besserung der erf indungsgemaSen Metallf ordereinrichtung gegen- 
iiber einer herkommlichen besteht in dem in schraubenf ormiger 
Anordnung auf der Oberflache der sich drehenden Welle befestig- 
ten Bandmagneten und dem die sich drehende Welle umgebenden 
Hulsenrohr, das aus einem Material besteht, das es ermoglicht, 
daS Magnetismus hindurch tritt. Dies ermoglicht es, daS Metall- 
erzeugnisse und -abfall von dem Bandmagneten angezogen werden, 
so daS sie auf der Oberflache des Hulsenrohrs liegen und sich 
vorwarts bewegen und durch ein AuslaSloch nach unten fallen. Es 
ist nicht moglich, daS Benutzer sorglos die sich drehende Welle 
beriihren, die von dem Hiilsenrohr umgeben ist. AuSerdem kann un- 
terhalb des Hulsenrohrs eine Trennplatte mit einer Anschlag- 
platte vorgesehen sein, die mit Abstand von der Trennplatte an- 
geordnet ist, urn Metallerzeugnisse von Metallabfall zu trennen 
und zu fordern. 



Die Erfindung wird im folgenden weiter anhand bevorzugter Aus- 
f iihrungsbeispiele und der beigefiigten Zeichnung erlautert . Die- 
se weitere Darstellung der Erfindung soil diese jedoch nicht 
auf die konkret dargestellten Ausf uhrungsbeispiele einschran- 
ken, noch auf die dort gezeigten Merkmalskombinationen, eben- 
falls nicht auf die in den Unteranspruchen angegebenen Merk- 
malskombinationen. Vielmehr sind zahlreiche Abwandlungen im 
Umfang der Anspriiche moglich. 



In der Zeichnung zeigen: 



Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer sich drehenden 

• Welle und eines Hulsenrohrs gemaS einem ersten Aus- 
f iihrungsbeispiels einer Metallf ordereinrichtung ge- 
maS der Erfindung; 

Fig. 2 eine seitliche Schnittansicht der Metallf orderein- 

richtung von Fig. 1; 

Fig. 3 eine Querschnittansicht langs Linie 3-3 in Fig. 2; 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines schraubenformigen 

Bandmagneten gemaS der Erfindung; 

Fig. 5 eine seitliche Querschnittansicht der Metallf order- 

einrichtung von Fig. 1, wahrend sie in Betrieb ist; 

Fig. 6 eine Vorderansicht eines Hulsenrohrs gemafi einem 

zweiten Ausf uhrungsbeispiel einer Metallf orderein- 
richtung gemaS der Erfindung; 

Fig. 7 eine Draufsicht des Hulsenrohrs von Fig. 6; 

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht einer Metallf orderein- 

richtung gemaS einem dritten Ausf uhrungsbeispiel der 
Erfindung; 
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Fig. 9 von vorne eine Querschnittansicht der Metallf order- 

einrichtung von Fig. 8; 

Fig. 10 eine von der Seite gesehene Schnittansicht der For- 
dereinrichtung von Fig. 8; 

Fig. 11 eine Draufsicht der Metallf ordereinrichtung von Fig. 
8; 

Fig. 12 eine Ref erenzdarstellung fur den Einbau einer Stop- 
plat te gemaS der Erfindung; 

Fig. 13 eine perspektivische Ansicht einer Metallf orderein- 
richtung gemafi einem vierten Ausf lihrungsbeispiel der 
Erfindung; 

Fig. 14 von vorne gesehen eine Querschnittansicht der Me- 
tallf ordereinricht von Fig. 13; 

Fig. 15 von der Seite gesehen eine Querschnittansicht der 
Metallf ordereinrichtung von Fig. 13; 

Fig. 16 eine Draufsicht der Metallf ordereinrichtung von Fig. 
13; 

Fig. 17 eine Draufsicht gemaS einem funften Ausf lihrungsbei- 
spiel der Erfindung; 

Fig. 18 von vorne gesehen eine Querschnittansicht der Me- 
tallf ordereinrichtung von Fig. 1; 

Fig. 19 eine Draufsicht einer kreisf ormigen Welle bei der 
Metallf ordereinrichtung von Fig. 17; 

Fig. 20 eine Draufsicht einer weiteren kreisf ormigen Welle 
bei der Fordereinrichtung von Fig. 17; und 



Fig. 21 eine Draufsicht einer weiteren kreisf ormigen Welle 
bei der Fordereinrichtung von Fig. 17. 

Es wird im folgenden anhand von Fig. 1, 2 und 3 ein erstes Aus- 
fuhrungsbeispiel einer Metallf ordereinrichtung gemaS der vor- 
liegenden Erfindung beschrieben. Diese weist ein Gehause 10 
auf, das mit einer bestimmten Neigung (wie in Fig. 2 und 3 ge- 
zeigt) positioniert ist.und eine oben offene Seite fur die Auf- 
nahme von Metallerzeugnissen und -abfall aufweist, die mit 01 
vermischt sind und von einer Gewindestrehlmaschine C herkommen. 
In einem oberen hinteren Ende des Gehauses 10 ist ein AuslaS- 
loch 11 fur abzufuhrende Metallerzeugnisse gebildet. An einem 
unteren vorderen' Ende des Gehauses 10 ist ein Filternetz 110 ■■ 
zum Herausf iltern von 01 aus Metallerzeugnissen vorgesehen. Je- 
weils an zwei Enden des Gehauses 10 ist ein Lager 12, 13 fur 
eine Schwenkverbindung mit zwei Enden einer sich drehenden Wel- 
le 20 befestigt. Die sich drehende Welle 20 hat. zwei Enden, die 
jeweils in einem zentralen Loch jedes der Lager 12, 13 sitzen, 
das sich im Inneren des Gehauses 10 befindet; Es ist weiter' ein 
Antriebsmechanismus 30 vorgesehen, der einen Motor 31 sowie ein 
Sammelgetriebe 32 aufweist, das durch den Motor 31 gedreht wird 
und mit der sich drehenden Welle 20 verbunden ist und diese 
dreht . 

Die Hauptverbesserung der Erfindung besteht im Aufbau der vom 
Motor 31 angetriebenen sich drehenden Welle 20, die einen in 
Spiralanordnung vom unteren vorderen Ende zum oberen hinteren 
Ende ober bis nahe dem oberen hinteren Ende an einer AuSenfla- 
che der Welle 20 vorgesehenen Bandmagneten 21 aufweist, wie in 
Fig. 1 oder Fig. 4 gezeigt ist, d.h. dem entsprechenden Schnitt 
oberhalb des Auslafilochs 11, wie in Fig. 2 gezeigt. 

Weiter ist ein Hiilsenrohr 40 vorgesehen, das aus einem Material 
besteht, das Magnetismus, d.h. ein Magnet f eld, durchlaSt (wie 
rostfreiem Stahl, das jedoch Magnetismus jedoch nicht iiber- 
tragt) . Das Hiilsenrohr 40 umgibt die sich drehende Welle 20 mit 
einem zweckmaSigen Zwischenraum, wobei es die Drehung der Welle 
2 0 nicht stort, und es weist eine in Langsrichtung am Bodenende 



vorgesehene Stopplatte 41 auf, entsprechend dem AuslaSloch 11, 
wie in Fig. 2 gezeigt ist. 

Nachdem die Metallf ordereinrichtung wie in Fig. 2 gezeigt zu- 
sammengebaut worden ist, werden bei Betrieb zum Transportieren 
von Metallerzeugnissen B wie in Fig. 5 gezeigt die im Gehause 
10 heruntergef allene Metallerzeugnisse B vom Bandmagneten 21 
angezogen und liegen lediglich auf der AuSenflache des Hulsen- 
rohrs 40 gegeniiberliegend dem Bandmagneten 21. Wenn sich die 
Drehwelle 20 dreht, drehen sich auch die Metallerzeugnisse B, 
so daS sie sich auf der AuSenflache des Hulsenrohrs 4 0 zusammen 
mit dem sich drehenden Bandmagneten 21 vorwarts bewegen, bis 
sie die Stelle erreichen, wo es keinen Bandmagneten 21 gibt . 
Dann werden sie durch die Stopplatte 41 angehalten, so daS sie 
sich zusammendrangen. Die Stopplatte 41 kann auch fortgelassen 
werden, wenn kein Bandmagnet 21 verwendet wird. Dann' konnen die 
Metallerzeugnisse durch das AuslaSloch 11 in einen Sammelbehal- 
ter A nach unten fallen. Was das an den Metallerzeugnissen B 
anhaftende 01 anbelangt, wird es sich wahrend des Transportpro- 
zesses von den Metallerzeugnissen B abtrennen, da es nicht an 
der AuSenflache des Hulsenrohrs 40 angezogen werden kann, wobei 
es durch das Filternetz 110 nach unten stromt, so daS es in ei- 
nen vorher fur das Recyeln bestimmten und angeordneten Behalter 
nach unten tropft. 

Die Metallf ordereinrichtung 1 gemaS der vorliegenden Erfindung 
transportiert nicht nur Metallerzeugnisse und trennt 01 von 
Metallerzeugnissen, sondern sie ist im Gebrauch auch sehr si- 
cher aufgrund des Vorhandenseins des Hulsenrohrs 40, das es 
verhindert, daS Finger oder Hande in Sorglosigkeit die sich 
drehende Welle 2 0 beruhren. 

In Fig. 6 und 7 ist ein zweites Ausf iihrungsbeispiel der Erfin- 
dung dargestellt. Diese Metallf ordereinrichtung weist auSerdem 
eine Trennplatte 16 gerade unter dem Hulsenrohr 4 0 auf, wobei 
zwischen ihrem oberen Ende und der AuSenflache des Hulsenrohrs 
40 ein Zwischenraum 160 gelassen ist, der es ermoglicht, daS 
Metallerzeugnisse B dort hindurch gelangen. Weiter ist in einem 
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Abstand hinter der Trennplatte 16 eine Stopplatte 17 vorgese- 
hen, wobei ihre Oberseite die Aufienflache des Hiilsenrohrs 40 
kontaktiert. Eine hintere Stufe des Hiilsenrohrs 40 ist jedoch 
nicht mit der Trennplatte 16 oder der Stopplatte 17 versehen. 
Metallerzeugnisse B mit Metallabfall H konnen sich in Spiralbe- 
wegung urn die AuSenflache des Hiilsenrohrs 40 mittels des Mag- 
netismusses des Bandmagneten 21 bewegen, wie es beim ersten 
Ausf iihrungsbeispiel der Fall ist. 

Weiter ist oberhalb der vorderen Stufe des Hiilsenrohrs 40 eine 
Olspruheinrichtung 14 vorgesehen und oberhalb der hinteren Stu- 
fe des Hiilsenrohrs 40 ist eine Luf tspriiheinrichtung 15 vorgese- 
hen, wo die Trennplatte 16 vorgesehen ist, so daS an den Me- 
tallerzeugnissen B anhaftendes 01 durch das aus der Spriihein- 
richtung 14 ausgespritzte 01 ausgewaschen werden kann, wahrend 
sie sich auf dem Hiilsenrohr 40 bewegen. Wenn sich Metallerzeug- 
nisse B und Metallabfall H weiter auf die Trennplatte 16 bewe- 
gen, entlang der sich die Metallerzeugnisse B bewegen, bewegt 
sich jedoch der Metallabfall H nicht durch den Zwischenraum 16 0 
zur Stopplatte 17, die den Metallabfall H stoppt und zur wei- 
teren Langsbewegung bringt. Somit werden die Metallerzeugnisse 
B und der Metallabfall H separat transportiert , was es ermog- 
licht, daS sich die Metallerzeugnisse B entlang der Trennplatte 
16 bewegen, und es wird durch die Luf tspriiheinrichtung 15 Luft 
gespritzt, um noch daran anhaf tendendes 01 von dort fortzubrin- 
gen. Vorausgesetzt , date Metallerzeugnisse B und Metallabfall H 
nicht getrennt werden miissen, ist lediglich die Stopplatte 17 
vorgesehen, wahrend die Trennplatte 16 fortgelassen ist. Dies 
ermoglicht es, daS sich Metallerzeugnisse B und Metallabfall H 
zusammen entlang der Stopplatte 17 gleichzeitig bewegen. 

In Fig. 8 bis 11 ist ein drittes Ausf iihrungsbeispiel einer Me- 
tallabf allf ordereinrichtung gemafe der Erfindung gezeigt, die 
zur Forderung von Schrauben verwendet wird, (wie dies auch bei 
den anfangs genannten TW-PS 81216851 und 83212873 der Fall 
ist) . Eine fiir Schrauben verwendete herkommliche Metallf order- 
einrichtung fur Abfall weist ein Gehause 50 mit einer inneren 
Hohlung zum Vorsehen von Bauteilen und einem kegelf ormigen Bo- 



den sowie eine kreisformige Welle 51 auf, die drehbar im Inne- 
ren des Gehauses 50 vorgesehen ist. Ein auf dem Gehause 50 po- 
sit ionierter Sammelbehalter bzw. -kasten 53 weist einen trich- 
terf ormigen Boden und eine trichterf ormige Miindungsof f nung auf. 

Eine Hauptverbesserung des dritten Ausf iihrungsbeispiels besteht 
in der kreisf ormigen Welle 51, die im Inneren des Gehauses 50 
statt der Gewindewelle wie bei der erwahnten herkommlichen 
Schraubenf ordereinrichtung vorgesehen ist. Die kreisf ormige 
Welle 51 ist parallel zum Hulsenrohr 40 positioniert (enthal- 
tend die sich drehende Welle 20, den Bandmagneten 21 und die 
Anschlagplatte 41, wie in Fig. 11 gezeigt) . Die Stopplatte 41 
kann etwas nahe dem Boden des Gehauses 50 positioniert sein, 
wobei sie sich in dieselbe Richtung wie das Hulsenrohr 4 0 und 
vom vorderen Ende bis zum hinteren Ende erstreckt, so daS auf 
dem Hulsenrohr 40 liegender Metallabfall sich entlang der Bo- 
denflache des Hulsenrohrs 40 und der Stopplatte 41 vorwarts be- 
wegen kann. 

Der Bandmagnet 21 ist in Spiralanordnung auf der AuSenf lache 
der sich drehenden Welle 20 und vom vorderen Ende bis zum hin- 
teren Ende der Welle 20 positioniert, wie in Fig. 11 gezeigt 
ist. Ferner ist ein Zwischenraum einstellbar zwischen dem Hul- 
senrohr 4 0 und der kreisf ormigen Welle 51 vorgesehen und liegt 
gegeniiber der trichterf ormigen Mundungsof f nung des Sammelbehal- 
ters 53, wobei vermieden wird, daS Metallerzeugnisse (wie 
Schrauben) nach unten fallen. Die sich drehende Welle 2 0 und 
die kreisformige Welle 51 werden beide durch den Antriebsmecha- 
nismus 30 gedreht (die kreisformige Welle 30 braucht auch nicht 
gedreht zu werden) . Die sich drehende Welle 20 dreht sich ent- 
gegen dem Uhrzeigersinn. 

Die kreisformige Welle 51 hat einen im hinteren Ende gebildeten 
Abschnitt 510 mit kleinem Durchmesser, wie in Fig. 8 und 11 ge- 
zeigt ist. 

Wie in Fig. 10 gezeigt ist, hat das Gehause 50 ein AuslaSloch F 
im Boden an einer Stelle entsprechend dem Abschnitt 510 der 



kreisf ormigen Welle 51 mit kleinem Durchmesser, damit Metallab- 
fall nach unten durchfallt, und einen Sammelbehal ter G fur Me- 
tallerzeugnisse B. Auf dem Boden des Gehauses 50 am AuslaSloch 
F und beim Sammelbehalter G ist eine Trennplatte 54 vorgesehen, 
wobei ihr oberes Ende mit einem Zwischenraum vom Boden des Hul- 
senrohrs 40 getrennt ist, wie in Fig. 10 gezeigt ist. Der Zwi- 
schenraum ist durch Bewegen der Trennplatte 54 einstellbar, so 
date lediglich Metallabfall hindurchtreten kann, aber keine Me- 
tallerzeugnisse B durchgelassen werden, was verhindert, daS Me- 
tallerzeugnisse B auf dem Hiilsenrohr 40 vorwart bewegt werden, 
so daiS sie durch das AuslaSloch F zusammen mit dem Metallabfall 
H nach unten fallen. 

Beim Zusammenbau der Fordereinrichtung 1 fur Metallabfall gemaiS 
der vorliegenden Erfindung wird, wie in Fig. 8 gezeigt und den 
erwahnten beiden herkommlichen Schraubenf ordereinrichtungen, 
der Sammelkasten 53 der Fordereinrichtung 5 unterhalb des Aus- 
lasses einer Gewindestrehlmaschine positioniert . Bei Verwendung 
(d.h. beim Transport von Metallerzeugnissen B und Metallabfall 
H) miissen zuerst der Zwischenraum zwischen der kreisf ormigen 
Welle 51 und dem Hiilsenrohr 40 und zwischen dem Hiilsenrohr 40 
und der Trennplatte 54 eingestellt werden, damit nicht Metall- 
erzeugnisse durch den Zwischenraum durchgelassen werden. Wenn 
somit Metallerzeugnisse aus dem AuslaiS einer Gewindestrehlma- 
schine heraustreten und Metallabfall und 01 im Zwischenraum der 
kreisf ormigen Welle 51 und dem Hiilsenrohr 40 nach unten fallen 
bzw. tropfen, kann der Metallabfall H durch den Bandmagneten 21 
der sich drehenden Welle 2 0 angezogen und auf dem Hiilsenrohr 4 0 
nach vorne bewegt werden, wobei er dann durch die Stopplatte 41 
angehalten wird, so daS er sich entlang dem Boden des Hiilsen- 
rohrs 4 0 bewegt und schlielSlich zusammen nach unten durch das 
AuslaSloch 40 gesammelt fallt. 

Fur Metallerzeugnisse B ist es unmoglich, durch den Zwischen- 
raum zwischen dem Hiilsenrohr 40 und der kreisf ormigen Welle 51 
hindurch zu gelangen, wobei sie voriibergehend im Zwischenraum 
zwischen dem Hiilsenrohr 40 und der kreisf ormigen Welle 51 blei- 
ben und sich durch den Bandmagneten angezogen nach vorne bewe- 
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gen, bis sie den Abschnitt 510 der Welle 51 mit kleinem Durch- 
messer erreichen, wo der Zwischenraum zwischen dem Hulsenrohr 
4 0 und der kreisf ormigen Welle 51 weiter wird. Dann konnen die 
Metallerzeugnisse B nach unten in den Sammelbehalter G fallen, 
wobei sie durch die Trennplatte 54 getrennt werden. Anderer- 
seits kann am Metallabfall H haftendes 01 nicht durch den 
Bandmagneten 21 angezogen werden und trennt sich dann vom Me- 
tallabfall H und flieSt nach unten aus dem Auslafi des Filter- 
netzes 110, so daS es wieder bei der Gewindestrehlmaschine ver- 
wendet werden kann. Es soil insbesondere erwahnt werden, daS 
die AuBenflachen des Hulsenrohrs 4 0 und der kreisf ormigen Welle 
51 samtlich glatt und blank sind, so daS kein Problem vorhanden 
ist, wie es bei der herkommlichen Metallf ordereinrichtung ge- 
sehen wird, daS 01 in den Gewinden der Gewindewelle bleibt und 
von den Metallerzeugnissen getragen wird. 

Weiter kann das Hulsenrohr 40 so konzipiert sein, daS es sich 
zur Unterstiitzung der Bewegung der Metallerzeugnisse B dreht . 

Zur Steigerung der Funktion der Trennung von Metallabfall von 
Metallerzeugnissen, wahrend die Metallerzeugnisse B im gesam- 
melten Zustand zwischen der kreisf ormigen Welle 51 und dem Hul- 
senrohr 4 0 transport iert werden (was dazu fiihrt, daS Metall- 
abfall zwischen Metallerzeugnissen blockiert wird, von denen 
einige auf anderen sitzen und sich vorwarts bewegen) , kann 
auSerdem eine Stopplatte 531 oberhalb des Hulsenrohrs 4 0 vor- 
gesehen sein und jeweils eine Schwenkdreheinrichtung 53 0 an 
zwei Seiten des oberen Endes der Stopplatte 31 vorgesehen sein, 
um die Platte 531 zur Anderung ihres Winkels druckzubeauf schla- 
gen und somit zu verhindern, dafi sich Metallerzeugnisse B mit- 
einander zwischen die kreisformige Welle 51 und dem Hulsenrohr 
40 ansammeln und -zusammenzwangen, was es ermoglicht, daS die 
Metallerzeugnisse, die aufeinander sitzen, unten sind. 

Ein viertes Ausf uhrungsbei spiel der Erfindung ist in Fig. 13 
bis 16 gezeigt und wird ebenfalls zum Transportieren von 
Schrauben verwendet . Es hat fast denselben Auf bau wie die For- 
dereinrichtung gemaS dem dritten Ausf uhrungsbeispiel, d.h. ein 
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Gehause 50 , einen Sammelkasten 53, eine Trennplatte 54, ein 
AuslaSloch F, einen Sammelbehalter G, eine Metallf ordereinrich- 
tung 1 mit einem Hiilsenrohr 40, eine sich drehende Welle 20, 
die im Hiilsenrohr 40 vorgesehen ist, einen Bandmagneten 21, 
eine neben dem Hiilsenrohr 40 befestigte Anschlagplatte 41 und 
einen Motor 30 wie in Fig. 16 gezeigt, wobei die kreisformige 
Welle 51 fortgelassen ist. 

Die Fordereinrichtung gemaS dem vierten Ausf iihrungsbeispiel 
weist weiter einen Stab 55 mit L-Winkelf orm (oder eine flache 
Platte) statt der kreisf ormigen Welle 51 auf , wie in Fig. 14 
gezeigt ist, wobei sich eine Langsseite eines horizontalen Ab- 
schnitts des Winkelstabes 55 neben und parallel zum Hiilsenrohr 
40, aber etwas kiirzer als das Hiilsenrohr 40 erstreckt. Weiter 
sind zwei Gewindestangen 56 vorgesehen, deren hinteres Ende an 
einem vertikalen Abschnitt des Winkelstabes 55 befestigt ist 
und deren vorderes Ende mit einer Seitenwand des Gehauses 50 
verschraubt ist, was es ermoglicht, daS der Zwischenraum 
zwischen dem Hiilsenrohr 4 0 und dem Winkelstab 55 einstellbar 
ist, wie in Fig. 15 gezeigt ist. Dann brauchen Metallerzeug- 
nisse B durch den Zwischenraum bzw. Spalt nicht nach unten zu 
fallen. AuSerdem ist eine Schraubenf eder vorgesehen, so dafi sie 
die Gewindestange 56 umgibt, wobei sie elastisch sowohl den 
Winkelstab 55 und die Wand des Rahmens 50 druckbeauf schlagt , 
womit die Gewindestange 56 davon abgehalten wird, zu vibrieren 
und sich zu drehen, so daS sie den Zwischenraum zwischen dem 
Winkelstab 55 und dem Hiilsenrohr 40 sicherstellt . 

Bei Betrieb bei der im Transport von Metallerzeugnissen B und 
Metallabfall H bei dem vierten Ausf iihrungsbeispiel wird Metall- 
abfall H durch den Bandmagneten 21 auf der sich drehenden Welle 
20 angezogen, so daS er sich auf der Oberflache des Hiilsenrohrs 
4 0 nach vorne bewegt und dann durch die Stopplatte 41 anhalt 
und sich zusammen mit dieser zum AuslaSloch F vor bewegt und 
durch dieses nach unten fallt. Metallerzeugnisse B konnen im 
Zwischenraum zwischen dem Winkelstab 55 und dem Hiilsenrohr 4 0 
bleiben und durch den Bandmagneten 21 angezogen werden, so daS 
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sie sich vorwarts bis zum Ende des Winkelstabes 55 bewegen, so 
daS sie in dem Sammelbehalter G nach unten fallen. 

Ein fvinftes Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung ist in Fig. 17 
und 18 gezeigt. Es hat nahezu denselben Aufbau wie das dritte 
Ausf uhrungsbeispiel, ausgenommen die kreisformige Welle 51, die 
unbeweglich befestigt und auf solche Weise befestigt ist, dafS 
der Spalt I zwischen der Welle 51 und dem Hulsenrohr 40 all- 
mahlich weiter und weiter wird, so daS Metallerzeugnisse unter- 
schiedlicher Abmessung in unterschiedlichen Stufen des Zwi- 
schenraums I nach unten fallen konnen. Dann kann die Forder- 
einrichtung eine Klassif ikationsf unktion haben, wobei zuerst 
Metallerzeugnisse mit kleiner Abmessung nach unten fallen, die 
groSeren als nachstes und die groSten als letzte nach unten 
fallen. DemgemaS sind zusatzlich zum Sammelbehalter G und der 
Trennplatte 54 weitere Sammelbehalter G' und G n und weitere 
Trennplatten 54', 54" unterhalb verschiedener Stufen des Zwi- 
schenraums I zum Sammeln von Metallerzeugnissen unterschied- 
licher Abmessungen vorgesehen, die aus dem Zwischenraum I nach 
unten fallen. 

Das fiinfte Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung hat nicht nur die 
Funktion, fertig bearbeitete Erzeugnisse und Metallabf all tren- 
nend zu transportieren, sondern auch Metallerzeugnisse gemaS 
ihrer Abmessung zu klassif izieren . Bei Betrieb wird Metallab- 
fall H durch den Magneten 21 angezogen, so daS er sich in einer 
Spirale auf dem Hulsenrohr vorbewegt und dann durch die Stop- 
platte 41 angehalten wird und sich dieser entlang zum AuslaS- 
loch F vorwarts bewegt, urn dort hindurch zu fallen. Was Metall- 
erzeugnisse B anbelangt, bleiben sie im Zwischenraum I, wobei 
sie durch den Magneten 21 vorwarts bewegt werden, wobei einige 
Metallerzeugnisse B durch die kleine Stufe des Zwischenraums I 
zuerst fallen, groSere durch die nachste groSere Stufe des Zwi- 
schenraums I fallen und die groSten durch die groSten Stufen 
des Zwischenraums I fallen, wobei sie jeweils in den Sammelbe- 
haltern G, G' , G" aufgenommen werden. SchlieElich konnen dis- 
qualif izierte Erzeugnisse B herausgegrif f en werden, beispiels- 
weise schlechte Schrauben ohne Kopfe konnen als erste durch die 
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kleine Stufe des Zwischenraurns I nach unten fallen, wobei sie 
getrennt von den normalen Schrauben gesammelt werden. 

Wie in Fig. 19 bis 21 gezeigt ist, kann weiter die kreisf ormige 
Welle 41 des funften Ausf vihrungsbeispiels so gebildet sein, daS 
sie sich vom vorderen Ende zum hinteren Ende wie in Fig. 19 ge- 
zeigt allmahlich verjungt oder von einem Zwischenabschnitt zum 
hinteren Ende allmahlich verjungt, wie in Fig. 20 gezeigt ist, 
oder drei Stufen unterschiedlicher Durchmesser aufweist, die 
vom vorderen Ende zum hinteren Ende geringer werden, wie in 
Fig. 21 gezeigt ist. Dann konnen beliebige der drei Formen der 
kreisf ormigen Wellen 51 den Zwischenraum I zwischen der kreis- 
formigen Welle 51 und dem Hulsenrohr 40 andern, urn eine Klassi- 
fizierung von Metallerzeugnissen B unterschiedlicher Abmessung 
wahrend des Transportprozesses zu erzielen. Die kreisf ormige 
Welle 51 kann drehbar oder unbeweglich sein. 

Wie aus der obenstehenden Beschreibung verstandlich wird, ist 
gemaS der vorliegenden Erfindung eine sich drehende Welle mit 
einem spiralf ormigen Bandmagneten und einem die drehende Welle 
umgebende Hiilsenrohr vorgesehen. Dies ermoglicht es, daS Me- 
tallerzeugnisse und Metallabf all transportiert werden, und es 
wird die Funktion erreicht, daS beide voneinander getrennt wer- 
den und wahrend der Forderbewegung von 6l getrennt werden. 
AuSerdem ist die sich drehende Welle durch das Hulsenrohr ge- 
schiitzt, was verhindert, daS Benutzer sorglos diese beruhren 
konnen. Weiter kann es zwei oder drei Metallerzeugnisse unter- 
schiedlicher Abmessung wahrend des Transportprozesses klassifi- 
zieren, was sehr praktisch und wirksam ist. 

Wie bereits erwahnt sind zahlreiche Abwandlungen von den be- 
schriebenen Ausf uhrungsbeispielen im Umfang der Erfindung, ge- 
ma6 den Anspruchen moglich. 
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Anspruche 

1. Metallfordereinrichtung, umfassend 

eine sich drehende Welle (20), die durch einen Antriebsme- 
chanismus angetrieben wird, aufweisend einen Bandmagneten (21) , 
der in Spiralanordnung auf einer Oberflache der sich drehenden 
Welle befestigt ist; 

ein Hulsenrohr (40), das urn die sich drehende Welle (20) 
sitzt mit einer Offnung, das die Eigenschaft aufweist, Magne- 
tismus hindurchtreten zu lassen; und 

wobei der Bandmagnet (21) der sich drehenden Welle (20) Me- 
tall anzieht und es in Auflage auf einer AuSenflache des Hul- 
senrohrs (40) behalt, wobei sich das Metall herum und nach vor- 
ne bewegt, wenn die sich drehende Welle durch den Antriebsme- 
chanismus gedreht wird. 

2. Metallfordereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die sich drehende Welle (20) und das Hulsenrohr 
(40) sicher in einem Gehause (10) positioniert sind, das eine 
offene Oberseite aufweist, wobei ein AuslaSloch (11) in einem 
hinteren Ende eines Bodens des Gehauses gebildet ist, wobei die 
sich drehende Welle (20) an einem Abschnitt gegeniiberliegend 
dem AuslaSloch keinen Bandmagneten (21) aufweist, so dafi zu dem 
Abschnitt transportiertes Metall durch das AuslaSloch nach un~ 
ten fallen kann, ohne durch den Bandmagneten angezogen zu wer- 
den. 

3. Metallfordereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS an einem Bodenende des Hulsenrohrs (20) gegen- 
iiberliegend dem AuslaiSloch (11) eine Stopplatte (41) vorgesehen 
ist, die sich in derselben Richtung zur Fuhrung von Metaller- 
zeugnissen erstreckt, so daS diese durch das AuslaSloch (11) 
nach unten fallen. 
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4. Metallf ordereinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , daS unter dem Hulsenrohr (40) eine 
Trennplatte (16) mit einem Zwischenraum (160) vorgesehen ist, 
die sich in derselben Richtung wie das Hulsenrohr erstreckt und 
Metallerzeugnisse (B) anhalt und so fiihrt, daS sie sich entlang 
vorwarts bewegen, wobei Metallabfall (H) durch den Zwischenraum 
zwischen der Trennplatte und dem Hulsenrohr hindurchtritt , wo- 
bei eine Stopplatte (17) parallel zur Trennplatte (16) in einem 
Abstand vorgesehen ist und ihr oberes Ende mit einer AuSenfla- 
che des Hiilsenrohrs in Kontakt steht, und Metallabfall (H) , der 
durch den Zwischenraum (160) getreten ist und durch die Stop- 
platte (17) angehalten worden ist, dort entlang vorwarts bewegt 
wird, womit Metallerzeugnisse (B) vom Metallabfall (H) getrennt 
werden. 

5. Metallf ordereinrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS eine erste Stufe des Hiilsenrohrs (40) ohne Trenn- 
platten oder Stopplatten ist, was es ermoglicht, daS sich Me- 
tallerzeugnisse (B) und Metallabfall (H) uber die erste Stufe 
vorwarts bewegen, und oberhalb der ersten Stufe eine Olspriih- 
einrichtung (14) vorgesehen ist, urn 6l zum Fortwaschen von 01 
und verschiedenes Material von Metallerzeugnissen abzuwaschen, 
und eine Luf tspruheinrichtung (15) vorgesehen ist, urn Luft auf 
die Trennplatte (16) und Metallerzeugnisse (B) zu spritzen, 
die durch die Platte gefiihrt und entlang dieser bewegt werden, 
urn Metallerzeugnisse zu trocknen. 

6. Metallf ordereinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daS eine kreisf ormige Welle (51) weiter 
neben dem Hulsenrohr (40) im Gehause (10) vorgesehen ist, die 
mit Neigung positioniert ist und eine offene obere Seite auf- 
weist, ein Spalt (I) zwischen der kreisf ormigen Welle (51) und 
dem Hulsenrohr (40) vorgesehen ist, damit Metallerzeugnisse (B) 
darin gehalten werden, die sich drehende Welle im Gegenuhrzei- 
gersinn dreht, der Spalt an der hinteren Stufe des Hiilsenrohrs 
(40) und der kreisf ormigen Welle weiter gebildet ist, damit 
dorthin bewegte Metallerzeugnisse durch den Zwischenraum nach 
unten fallen, eine Stopplatte (41) am Boden des Hiilsenrohrs und 
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etwas von der kreisf ormigen Welle fort vorgesehen ist, die sich 
in derselben Richtung wie das Hiilsenrohr erstreckt, ein Sammel- 
behaiter (G, G' ) und unterhalb des weiteren Abschnitts des Zwi- 
schenraums und der Stopplatte jeweils vorgesehen ist, urn Me- 
tallerzeugnisse (B)und Metallabf all (H) aufzunehmen, und eine 
Trennplatte (54) zwischen den beiden Sammelbehaltern (G, G' ) 
vorgesehen ist, wobei ihr oberes Ende nahe dem Boden des Hul- 
senrohrs (40) positioniert ist, um zu verhindern, daS sich Me- 
tallerzeugnisse (B) mit Metallabf all (H) vermischen. 

7. Metallfordereinrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS ein Winkelstab (55) oder eine flache Platte statt 
der kreisf ormigen Welle (51) vorgesehen ist und der Zwischen- 
raum zwischen dem Hiilsenrohr und dem Winkelstab oder der fla- 
chen Platte einstellbar ist, damit Metallerzeugnisse darin ge- 
halten und vorwarts bewegt werden, wobei sie durch eine Stufe 
des Zwischenraums an der hinteren Stufe des Hulsenrohrs (40) 
nach unten fallen, wo der Winkelstab nicht vorgesehen ist. 

8. Metallfordereinrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS eine Stopplatte (41) schwenkbar oberhalb des 
Zwischenraums zwischen der kreisf ormigen Welle (51) und dem 
Hiilsenrohr (4 0) vorgesehen ist und ein Zwischenraum zwischen 
einem unteren Ende der Stopplatte und der kreisf ormigen Welle 
und dem Hiilsenrohr derart gebildet ist, daS lediglich ein Stuck 
eines Metallerzeugnisses durch den Zwischenraum gelangen kann. 

9. Metallfordereinrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , daS der Zwischenraum (I) zwischen der kreisf ormi- 
gen Welle (51) und dem Hiilsenrohr (40) so gebildet ist, daS er 
sich allmahlich vom vorderen Ende zum hinteren Ende erweitert, 
so dafi Metallerzeugnisse mit unterschiedlichen Abmessungen ent- 
sprechend ihrer Abmessung an unterschiedlichen Stufen des Zwi- 
schenraums nach unten fallen konnen, wenn Metallerzeugnisse 
nach ihrer Abmessung klassif iziert werden, und ein Sammelbehal- 
ter (G) und eine Trennplatte (54) jeweils unterhalb unter- 
schiedlicher Stufen des Zwischenraums vorgesehen sind, um von 
dem Zwischenraum nach unten fallende Metallerzeugnisse aufzu- 
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nehmen, urn eine Klassif ikation der Metallerzeugnisse wahrend 
des Transportprozesses zu erzielen. 
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